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时上载制度，即将当前正在执行的烧成制度相关的 

参数传输到烧成制度控件中，用户在转产等情况下 

也可以下载制度。即将烧成制度控件中的所有参数 

传输到当前正在执行的烧成制度(也即修改温控表 

和传动频率等设定参数)。因此，在下载制度时要 

特别谨慎，见图l7。 

12 小 结 

陶瓷辊道窑智能控制系统只是陶瓷烧成过程的 

控制系统。在陶瓷生产的过程中，还涉及原料采 

购、原料配料、原料球磨、制粉造粒、压机制块、 

干燥、施釉、抛光、磨边、包装等等工序，这些过 

程均可以实现智能控制，并采用统一的数据接口， 

将所有信息上传到中控室，最终实现数字化和信息 

化的管理，优化整个陶瓷生产线的过程。 
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